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Les documents d’application

Préambule
Ce document propose un exemple d’instruction de travail pour le soudage. Il convient de noter que toutes les informations présentées ci-après sont données à titre purement indicatif. En aucun cas, il n’est possible de considérer les paramètres de soudage comme étant valable en production sans vérification et validation en fonction des postes de soudage et procédé utilisés.
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	Instruction de soudage pour cordon d’angle mono-passe avec pointage

Référence : InsS-1234

	Schéma de la soudure
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	Général

	Matériaux : Plats en S235 ou S275
Epaisseurs : Plats d’épaisseur 3 mm à 10 mm
Procédé : 135

	Préparation

	Assurer le bon alignement entre plats :
	Les plats sont perpendiculaires l’un par rapport à l’autre
	L’écartement entre plats est inférieur à 2mm
Nettoyer les zones à souder
	Enlever la rouille et humidité éventuelle, des restes de sablage et de graisse, la peinture 	primaire


	Exécution

	Pointages
	Longueur du point : 4x l’épaisseur de l’épaisseur minimale des plats
Procédé : 135
Produit d’apport : EN ISO 14341-A G3Si1 – Nom Commercial
Diamètre du fil : 1,2 mm
Gas de protection : M21 – Nom Commercial
Intensité : 220 A
Tension : 21 V
Polarité : CC+

Vérifier l’absence de fissures après réalisation du pointage

	Passe 1
	Procédé : 135
Produit d’apport : EN ISO 14341-A G3Si1 – Nom Commercial
Diamètre du fil : 1,2 mm
Gas de protection : M21 – Nom Commercial
Intensité : 220 A
Tension : 21 V
Polarité : CC+

	Contrôles

	Contrôle visuel à 100%
Vérifier la présence de toutes les soudures
Remplir la fiche de contrôle visuel : Cont-1234/Formaliser le contrôle sur le plan d’assemblage
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