


FICHES EXC1 – Poinçonnage Procès-Verbal de validation annuelle
Les documents d’application

Préambule
Ce document propose un exemple de procès-verbal pour la vérification annuelle du poinçonnage. Il convient de noter que toutes les informations présentées ci-après sont données à titre purement indicatif. Chaque fabricant doit vérifier si cette fiche est adaptée pour sa fabrication.
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	Procès-verbal de la vérification annuelle du poinçonnage

Référence : PV-P-1234

	Général

	Nom de la machine :
	Poinçonneuse 1

	Gamme d’épaisseur :
	3mm à 10 mm

	Gamme de nuances d’acier :
	S235 et S275

	Contrôles

	Référence des outils de mesure
	Outil 1 (par exemple : Pied à coulisse n°1234)
Outil 2 (par exemple : équerre n°5678)
Etc.

	Critères d’acceptation
	[image: ]
	 <  7%
1,2 ≤ 2mm pour D ≤ 20mm
et 1,2 ≤ D/10 pour D> 20mm
(D – diamètre moyen du trou)

	Pièce 1 : S275, t = 3mm
	Photo :

	
	Diamètre
	Mesure 
	Mesure 1 et 2
	Critère ok

	
	9
	
	
	

	
	13
	
	
	

	
	18
	
	
	

	Pièce 2 : S275, t = 5mm
	Photo :

	
	Diamètre
	Mesure 
	Mesure 1 et 2
	Critère ok

	
	9
	
	
	

	
	13
	
	
	

	
	18
	
	
	



	Pièce 3 : S275, t = 10mm
	Photo :

	
	Diamètre
	Mesure 
	Mesure 1 et 2
	Critère ok

	
	13
	
	
	

	
	18
	
	
	

	
	24
	
	
	

	Date des contrôles :
	01/01/2021

	Nom du Contrôleur :
	

	Signature
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