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EXC1
Comment l’appliquer
Ce guide, élaboré par André Beyer, CTICM, se divise en 9 fi ches :
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Les objectifs des Fiches EXC1
 Fiche 0 : Présentation du contexte général

 Pourquoi appliquer l’EN 1090
 Fiches 1 à 8 : Les exigences techniques

 Présenter la notion de classe d’exécution
 Présenter : les exigences principales de la partie technique EN 1090-2 pour les 
structures en acier en classe d’exécution EXC1
 Faciliter l’application de ces exigences pour les petites entreprises

Les 5 parties de l’EN 1090 et les normes françaises
Le contexte normatif Européen :

 L’EN 1090 comporte 5 parties
 Seule l’exécution des structures en acier (EN 1090-2) est couverte par les Fiches EXC1
 Les Fiches EXC1 ne comportent pas des exigences supplémentaires éventuellement 
applicables à des structures particulières telles que les silos, réservoirs, verrières (avec 
classe de tolérances 2 - voir Fiche 7)
 Les Fiches EXC1 synthétisent les exigences de l’EN 1090-2 et indiquent certaines des 
exigences supplémentaires concernant le marquage CE selon l’EN 1090-1
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Le contexte normatif Français :
 L’EN 1090-2 doit être appliqué avec :

 son Complément National EN 1090-2/CN qui clarifi e les exigences tech-
niques de l’EN 1090-2 pour la France;
 le DTU 32.1 qui précise les exigences pour les travaux de bâtiment en acier;
 le fascicule 66 qui précise les exigences pour les travaux d’ouvrages d’art 
(hors domaine d’application de l’EXC1).

 Les fi ches EXC1 tiennent compte des précisions données dans le complément natio-
nal et dans le DTU 32.1.

EN 1090-1 : Le marquage CE et le contrôle de 
production en usine CPU

EN 1090-2 : Exigences pour la fabrication 
des structures en acier

EN 1090-4 : Exigences pour la fabrication 
des éléments en acier formés à froid – 

Pannes, lisses et bacs

EN 1090-5 : Exigences pour la fabrication 
des structures en aluminium formés à 

froid - Pannes, lisses et bacs

Les structures acier Les structures 
en aluminium

EN 1090-3 : Exigences pour la fabrication 
des structures en aluminium



00L’EN 1090 un outil indispensable pour la fabrication des charpentes  métalliques

FICHE

5

NF EN 1090-2 : Exigences pour la fabrication des 
structures en acier

NF EN 1090-2/CN : Exigences pour la fabrication 
des structures en acier – Complément national 

Français

NF DTU 32.1 : Travaux de bâtiment – 
Charpentes et ossatures en acier

Fascicule 66 : Exécution des ouvrages de 
génie civil à ossature en acier

Bâtiment Ouvrages d’art

Partie 1-1

Partie 1-2

Partie 2
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Pourquoi appliquer les parties techniques de 
l’EN 1090
Appliquer les exigences de l’EN 1090-2 (à -5) pour :

 Répondre aux exigences des documents du marché (CCTP) citant explicitement les 
parties techniques de l’EN 1090 ou simplement « les normes en vigueur »
 Respecter les conditions d’application non explicites des méthodes de calcul de l’Eu-
rocode 3 (p. Ex. conditions de tolérances géométriques et de qualité des soudures).
 Améliorer la qualité de production et optimiser la productivité
 Assurer la maitrise de la traçabilité des produits et des éléments pour plus facile-
ment mettre en œuvre des mesures correctives en cas de non-conformité
 Répondre aux exigences générales défi nies dans l’EN 1090-1, si le produit de 
construction métallique est couvert par le marquage CE.

Le RPC et la norme harmonisée EN 1090-1

Général
Règlement produit de construction = Règlement européen = Loi française

Le Règlement produit de construction (RPC) exige que le fabricant d’un produit de construction cou-
vert par une norme harmonisée ou par une évaluation technique assume la responsabilité de la 
conformité de son produit avec les performances déclarées en établissant une déclaration de per-
formance et en apposant le marquage CE sur le produit. Le RPC est d’application obligatoire depuis 
le 1er juillet 2014 dans tout état membre de l’Union Européenne.

L’EN 1090-1 = La norme harmonisée couvrant la fabrication d’éléments métalliques

L’EN 1090-1 représente la norme harmonisée pour les produits de construction métallique (poutres, 
solives, traverses et poteaux de portiques, treillis, etc.). Elle a été citée par le journal o�  ciel de l’Union 
Européenne le 19 Juin 2012 (date d’entrée en vigueur : 01/09/2012) et elle est ainsi d’application 
obligatoire. Elle détaille l’application des exigences du RPC pour les produits de construction métal-
lique couverts par l’EN 1090-1. Néanmoins, au délà de toute obligation, le marquage CE est avant 
tout un moyen opérationnel pour l’entreprise d’apporter un élément de preuve sur la conformité 
de sa production aux parties techniques de l’EN 1090.



00L’EN 1090 un outil indispensable pour la fabrication des charpentes  métalliques

FICHE

7

Six questions à se poser pour vérifi er si la fabrication d’un élément mé-
tallique entre dans le champ d’application de l’EN 1090-1 

Le composant métallique entre dans le domaine d’application de l’EN 1090-1 et sa fabrication doit 
respecter les exigences de la partie appropriée de l’EN 1090 (Partie 2 à 5).

Le marquage CE est obligatoire.
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1S’agit-il de la fabrication d’un élément métallique en 
acier ou en aluminium par des moyens de production en 
série en atelier (découpe, soudage, formage à froid, per-
çage) ?

Le composant métallique est-il mis sur le marché (à titre 
onéreux ou gratuit) ?

S’agit-il d’un élément métallique destiné, 
soit à un bâtiment, soit à un ouvrage de génie civil ?

Est-ce que l’élément métallique a une fonction 
structurale pour l’ouvrage ?

L’élément métallique n’est pas explicitement couvert 
par une autre directive ou un autre règlement (par 
exemple directive machine) ou par un guide d’agrément 
technique européen (ETAG) ?

L’élément métallique n’est pas explicitement exclu du 
champ d’application de l’EN 1090-1 ?
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